Karta techniczna produktu

HAERALKYD 1K-podkitad antykorozyjny K001732

Opis:

Zatgcznik nr 2-2
do Zapytania Ofertowego nr 3

Szybkoschnacy podkiad antykorozyjny z aktywnymi pigmentami antykorozyjnymi, tatwy w zastosowaniu, o bardzo szybkim
czasie schniecia. W pofgczeniu z odpowiednig farbg nawierzchniowg posiada bardzo dobrg odporno$¢ na dziatanie mgty
stonej. Sucha powtoka o grubos$ci 60 pum wykazuje odporno$¢ na mgte stong przez ponad 120 godz. Nie zawiera cynku
chromianu i ofowiu.

Substancja blonotwércza:

Zmodyfikowane zywice alkidowe

Zalecane zastosowanie:

Podkfad gruntujacy stosowany w zabezpieczeniach antykorozyjnych np. konstrukcji stalowych. Stosowany w lekkiej i sredniej
ochronie antykorozyjnej, wewnatrz i na zewnatrz.

Dane techniczne

Kolor: szary bezowy, ca. RAL 7032

Potysk: matowy, ok. 10 jednostek pod katem 60° wg DIN EN ISO 2813
Lepkos¢: tiksotropowa, ok. 2200 mPas VT 500 E 30

Substancje state wagowo: ok. 67% wg DIN EN I1SO 3251

Gestosé: ok. 1,3 g/cm*wg DIN EN ISO 2811-1

Okres przechowywania:

12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu (zamknigtym), temperatura sktadowania 5 - 25°C

Technika naktadania

Przygotowanie produktu:

dobrze wymiesza¢

Podloza:

podtoza stalowe

Przygotowanie podtoza:

Gruntowane podtoze musi by¢ suche, wytrzymate, wolne od kurzu, ttuszczu, oleju, naskérka walcowniczego i resztek starych
powlok. Uszkodzone, stare powloki nalezy catkowicie usungé. Nieuszkodzone istniejgce juz powloki przemyc
rozcienczalnikiem nitro i zeszlifowaé. Podtoza o zlej przyczepnosci musza zosta¢ catkowicie usuniete. Zaleca sie wykonanie
powierzchni prébnej. Podioza stalowe oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do Sa 2% zgodnie z DIN EN ISO 12944 czesc¢ 4,
usung¢ odpryski spawalnicze, spawy i ostre krawedzie wygtadzic.

Aplikacja materiatu:

natryskiwanie konwencjonalne, metodg airless i airmix

Natryskiwanie elektrostatyczne:

brak

Lepkos¢ robocza:

natryskiwanie konwencjonalne: rozcienczy¢ 5 - 10% z V 4992 lub V 4981
natryskiwanie metodg airless lub airmix: rozcienczy¢ maksymalnie 3% z V 4981

Temperatura robocza:

Temperatura powietrza podczas aplikacji: minimum 10°C, i co najmniej 3 °C wyzsza od punktu rosy. Aby zapewni¢ dobrg
aplikacje temperatura farby powinna wynosi¢ min. 10 °C.

Rozcienczanie:

rozcienczalnik uniwersalny V 4981 lub rozcienczalnik alkidowy V 4992

Zalecany system:

stal:
1 x HAERALKYD 1K - podktad antykorozyjny (60 pm GPS)
1 - 2 x HAERALKYD farba nawierzchniowa serii K4, K5, K6, K7 i K8 (40 um GPS)

Maksymalna GPM bez zaciek6w:

ok. 250 ym przy jednokrotnym natozeniu

Zalecana grubos¢ powtoki:

40-80 um GPS, ok. 160 ym GPM. Inne grubosci powtok wplywaja na czas schnigcia oraz na dtugo$¢ przerw migdzy
naktadaniem kolejnych powtok.

Zuzycie:

ok. 170 g/m? dla 60 pm GPS

Czas schnigcia w temperaturze 20 °C
i relatywnej wilgotnosci powietrza 65%
GPS 60 pm:

pytosucho$c: po 20 minutach
suchos$¢ dotykowa: po 2 godz.
suchos¢ transportowa: po 4 godz.
petne utwardzenie: po 7 dniach

W nizszych temperaturach czas schnigcia znacznie sig¢ wydtuza.

Naktadanie warstw nawierzchniowych
przy GPS 60 um:

Po 4 godz. schniecia w temp. 20°C i GPS 60 um mozna naktada¢ alkidowa farbe nawierzchniowg. Przy grubszych warstwach
podktadu czas schniecia odpowiednio sie wydtuza.

Wartos¢ VOC:

patrz aktualna karta charakterystyki produktu

Dane techniczne i BHP:

patrz aktualna karta charakterystyki produktu

Ogo6lne wskazéwki:

W celu bezproblemowej obrébki materiatu temperatura otoczenia powinna wynosi¢ powyzej + 5°C. Relatywna wilgotnosé
powietrza podczas aplikacji nie powinna przekracza¢ 80%. Nalezy przestrzega¢ punkt rosy. W zimnych porach roku zwraca¢
uwage na to, by materiat nie byt naktadany bezposrednio na zimne powierzchnie. Niebezpieczenstwo skraplanie sie wody.
Produkt przed obrébka dobrze wymieszac. Istnieje réwniez mozliwos¢ naktadania farb nawierzchniowych PCW, NC, 2-
komponentowych PUR. W tych wypadkach nalezy jednakze zachowa¢ diuzszy czas schnigcia oraz przeprowadzi¢ badanie
kompatybilnosci.

Wazne wskazowki:

Przed malowaniem seryjnym zaleca sie wykonanie powloki prébnej w celu sprawdzenia kompatybilnosci systemu dla danego
obiektu.

Powyzsze informacje bazujg na najnowszych danych technicznych. Poszczegolne zalecenia nie powinny by¢ traktowane jako wigzgce we wszystkich przypadkach, poniewaz

zastosowanie i sposdb obrobki lezg poza zasiegiem naszych wptywdw, a zréznicowane wiasciwosci podiozy wymagajg indywidualnego i fachowego dostosowania.
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